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Sika Deutschland GmbH

Stuttgarter Straße 139
D-72574 Bad Urach
Germany

Tel.: +49 (0) 71 25 940 492
Fax: +49 (0) 71 25 940 482
e-mail: tooling@de.sika.com
www.sika-tooling.com
www.sika.de

1500 x 500 x 50 ; 37,5
1500 x 500 x 100 ; 75
1500 x 500 x 200 ; 150

2000 x 1000 x 100 ; 200
2000 x 1000 x 200 ; 400

* nach entsprechender Wärmebehandlung (Einzelheiten siehe Technisches Merkblatt)

SikaBlock® und Biresin® – Idee wird Form

Blockmaterialien und Modellpasten
Vakuum-Gießharze und RIM-Systeme
Oberflächenharze und Laminiersysteme
EP- und PUR-Gießharze
Elastomere PUR-Gießharze Än

de
ru

ng
en

, d
ie

 d
em

 te
ch

ni
sc

he
n 

Fo
rt

sc
hr

itt
 d

ie
ne

n,
 s

ow
ie

 Ir
rt

um
 u

nd
 D

ru
ck

fe
hl

er
 v

or
be

ha
lte

n.

Modellplatten
SikaBlock®

Dichte [g/cm3]
Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Maße [mm]; [ltr.]

Klebstoff Biresin®

Misch.-V.
Topfzeit

Abbindezeit

Spachtel Biresin®

Misch.-V.
Topfzeit

Abbindezeit

Verarbeitungsdaten

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Shorehärte
Biegefestigkeit [MPa]

Kleber orange
100 : 65
20 min

6 h

Spachtel orange
100 : 2
5 min

> 20 min

D 6
1

D 16
3,5

D 30
5

D 50
12

D 60
22

D 68
30

M100

0,1
beige

M200

0,2
beige

M300

0,3
hellorange

M450

0,45
orange

M550

0,7
hellbraun

M610

0,7
rotbraun

sehr einfache Handbearbeitung,
gleichmäßige Zellstruktur

Stylingmodelle, Formstudien und 
Probefräsen, Grundkörper 

für Design-, Styling- und Claymodelle

Kleber orange
100 : 65
20 min
6-8 h

Spachtel orange
100 : 2
5 min

> 20 min

einfache Bearbeit-
barkeit, feine,
gleichmäßige 
Zellstruktur

1500 x 500 x 50 ; 37,5
1500 x 500 x 75 ; 56,25
1500 x 500 x 100 ; 75

einfache Bearbeit-
barkeit, homogene 
Oberfläche, geringe
Staubentwicklung

einfache Bearbeit-
barkeit, dichte feine

Oberfläche, sehr geringe
Staubentwicklung

Design- und Styling-
modelle, Grundkörper 
für Cubing und DKM

Urmodelle,
Cubing, DKM

Kleber braun
100 : 65
20 min
8-10 h

Spachtel braun
100 : 2
5 min

> 20 min

ähnlich wie M550,
jedoch höhere Härte 
und Kantenfestigkeit

ähnlich wie M550,
zusätzlich Formen-/

Werkzeugbau

Design- und Styling-
modelle, Grundkörper 
für Cubing und DKM,

Probefräsen

Werkzeugplatten
SikaBlock®

Dichte [g/cm3]
Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Maße [mm]; [ltr.]

Klebstoff Biresin®

Misch.-V.
Topfzeit

Abbindezeit

Spachtel Biresin®

Misch.-V.
Topfzeit

Abbindezeit

Verarbeitungsdaten

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Shorehärte
Biegefestigkeit [MPa]

D 82
100

D 78
80

D 75
48

D 76
50

M950

1,2
hellgrün

M960

1,2
blau

M1000

1,0
weiß

M1050

1,0
grau

Kleber HD
100 : 30
30 min
ca. 12 h

Resuran 111
60 : 40

4 h
20 h

Kleber HD
100 : 30
30 min
ca. 12 h

Spachtel grün
100 : 60
6-8 min
> 2-3 h

Spachtel blau
100 : 60
6-8 min
> 2-3 h

Spachtel weiß
100 : 2
5 min

> 20 min

Spachtel AL grau
100 : 2
5 min

> 20 min

hohe Festigkeit 
und Wärme-
beständigkeit

1000 x 500 x 50 ; 25
1000 x 500 x 75 ; 37,5
1000 x 500 x 100 ; 50

1500 x 500 x 50 ; 37,5
1500 x 500 x 75 ; 56,25
1500 x 500 x 100 ; 75

exzellent fräsbar,
schlagzäh,

sehr gleitfähig

geringe Dichte,
dimensions-

stabil

Blechziehwerkzeuge, Gießerei-
modelle, Kernkästen,

Musterteile und Urmodelle

Lehren, Formen,
Gießerei- 

und Urmodelle

Modellpasten
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Viskosität [mPas]

Mischung

Spachtel Biresin®

Misch.-V.
Topfzeit

Abbindezeit

Verarbeitungsdaten

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]

Biegefestigkeit [MPa]

0,77
Shorehärte D 65

25

0,7
D 69
32

0,75
D 67
28

0,9
D 68
24

1,45
D 78
35

0,87
D 66
27

M60 M72 braun M72 AL grau M77
M60 S10 F4 M70 M70 M77

100 100 100 100
30 15 12,5 45 25 100

braun braun alugrau braun

Topfzeit [min]
Bearbeitbar nach [h]

Spachtel braun
100 : 2
5 min

> 20 min

Spachtel braun
100 : 2
5 min

> 20 min

Spachtel AL grau
100 : 2
5 min

> 20 min

Spachtel braun
100 : 2
5 min

> 20 min

gute Kantenfestigkeit,
gut bearbeitbar,

schwundarm

sehr gut bearbeitbar, feine dichte 
und gut lackierbare Oberfläche

pastös 12.000 4.500 thixotrop
pastös
pastös

30
> 16

4.000
pastös

15
> 12

< 10
gießfähig

20
> 16

150
pastös

10 (nach masch. Auftrag)
> 24

150
pastös

> 24

thixotrop
pastös

15
24

handverarb. EP-Paste,
mit F4 auch gießbar,
mit S10 als Kleber

maschineller PUR-Pastenauftrag auf 
Grundkörper zur Herstellung von 

Design-, Styling- und Cubingmodellen

maschineller EP-Pasten-
auftrag auf Grundkörper

zur Herstellung von
Design- und Cubing-
modellen sowie DKM

A
B

Vakuum-Gießharz-Systeme
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3] 1,1
Shorehärte
E-Modul [MPa]

A 70

VG 70
G53
100
18

schwarz

Topfzeit [min]
Entformzeit [min]

flexiblel, simuliert 
Gummi,

Weich-PVC

900
6

45-60*

Dichtungen,
Faltenbälge,

etc.

1,1
A 100 (D 54)

U1419 G27 LR G26 G28 VG 185 HT
U1419

100
16

gelblich-transparent
sehr reißfest, hohes
Rückstellvermögen,

simuliert PE, PP

2.700
6-7

> 60*

zähharte 
Formteile

1,1 1,1 1,1
D 70
730

G27 G27 weiß
100

100 100 75 67 67 75
beige weiß beige beige schwarz

schlagzäh,
simuliert PE, PP

50
4-5

60-90

D 70
925

30
4-5

60-90

D 75
1.310

120
2

> 20

D 71
1.510

110
1´40´´
> 20

D 79
1.500

120
4

60-90

D 79
1.610

150
5

60-90

dünnwandige Teile 
mit komplizierter

Formgebung

G53 U5
100

wärmebeständig,
simuliert PE, PP

dünnwandige Teile 
mit guter Wärme-

beständigkeit

U5 G53
100

wärmebeständig,
simuliert 

PE, PP, ABS

dünnwandige Teile 
mit guter Wärme-

beständigkeit

1,2
D 83
1.850

G56
80

100

schlagzäh, hohe 
Wärmeformbeständig-

keit, simuliert ABS

1.500
6-7

> 45*

1,1
D 82
2.300

VG 230
G55
90
100

gelblich-transluzent
steif, sehr 
schlagzäh,

simuliert ABS

900
4

60*

sehr schlagzähe 
Gehäuse und

Abdeckungen und
andere Formteile

1,1
D 84
2.800

VG 280
G55
80
100

gelblich-transluzent
sehr steif, biegefest 

und schlagzäh,
simuliert ABS, PVC

600
4

60-90*

sehr steife Gehäuse
und Abdeckungen

hoher Festigkeit und
Schlagzähigkeit

schlagzähe, wärme-
beständige Gehäuse,
dünnwandige Teile

mit komplizierter
Formgebung 

Niederdruck-RIM-Systeme
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Viskosität (Harz) [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3] 1,1
Shorehärte
E-Modul [MPa]

A 70
-

RG50

schwarz / beige schwarz / beige schwarz

G53
100
18

Topfzeit [s]
Entformzeit [min]

sehr flexibel,
simuliert Gummi,

Weich-PVC

1.200
100
15

Dichtungen,
Faltenbälge,

etc

RG51
U5 G53 U5 G53

100
64 70 75 80

hochschlagzäh,
abriebfest,

simuliert PE, PP

450
50

> 10

schlagbeanspruchte
Gehäuse und 
Abdeckungen

1,2
D 75
800

RG52

100
64

hochschlagzäh,
abriebfest,

simuliert PE, PP

1.800
60

> 10

schlagbeanspruchte
Bauteile wie 
Stoßfänger

1,2
D 78
1.300

D 80
1.400

1,2
D 71
570

D 75
600

RG53
G53

100

sehr schlagzäh,
wärmebeständig,
simuliert PE, PP

2.200
60

> 10

Gehäuse und 
Abdeckungen 

mittlerer Steifigkeit

1,2
D 78
1.400

RG54
U5
100
70

sehr schlagzäh,
wärmebeständig,
simuliert PE, PP

2.600
55

> 10

steifere 
Gehäuse und 
Abdeckungen

1,2
D 81
1.730

RG53 Fibre
U5
100
60

sehr schlagzäh,
wärmebeständig,

simuliert ABS

6.000
50

> 10

steife Gehäuse 
und Abdeckungen

1,3
D 83
1.850

RG53 FR-4
U5
100
50

flammwidrig (UL-Test)
wärmebeständig,

simuliert ABS

6.000
40
> 8

steife Gehäuse 
und Abdeckungen 

mit UL94 V-0

RG57

100

steif, biegefest und
schlagzäh, wärmebe-
ständig, simuliert ABS

3.100
40 50

> 10

Abdeckungen und
Gehäuse mit hohen

mech. Eigenschaften

RG59

100

sehr steif,
schallabsorbierend,
simuliert ABS, PVC

12.000
60

> 10

sehr steife Gehäuse 
und Abdeckungen,

z. B. zur
Schallabsorption

U5 G53 U5 G53

80 90 28 30
schwarz hellbraun schwarz schwarz / beige schwarz schwarz

1,2
D 82
2.200

D 84
2.300 

1,8
D 83
2.300 

D 85
3.000 

Laminiersysteme und Mehrzweckharze
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)

Biegefestigkeit [MPa]
D 83 D 80 D 83 D 82Shorehärte
87 88 108 96

LS L80 L74 L84 L89
LS F4 S10 S12

100
12 18 22 16

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

universell,
variable Topfzeit 
und Viskosität

830 350 3.500 1.230
55 80 10 60
12 16 8 12

normale Laminate,
Kupplungsschichten 

und Hinterfütterungen

gelblich-transparent

D 86 D 87 D 85
72 76 78

L80 L80 R S12
100

25 25 12

gefüllt,
sehr maßgenau 

und formbeständig

3.400 2.500 2.000
40 45 70

20-24 20-24 16-20

maßgenaue Laminate 
für Lehren und 

Modelle

weiß

D 85
120*

L74
100
17

hochwärmebeständig 
nach Temperung

780
120-150

24 + Temperung

Spritzgießwerkzeuge 
und andere wärmebeständige

Formen

gelblich-transparent

D 76
40

L89
100
14

faserverstärkt,
maßgenau,

wärmebeständig

pastös
60
24

Lam.-Paste zur Verstärkung
großer Negative, Modelle,
Formen und Werkzeuge

blau

D 82 D 84 D 86
76 130 131*

L84 S12 L84 T
100

25 20 24

universell, hohe mech.
Eigenschaften und gute

Wärmebeständigkeit

390 1.090 590
40 20 60
24 24

Laminierformen, Vakuumtief-
ziehformen, wärmebeständige

Hinterfütterungen

gelblich-transparent

24+Temp.

Oberflächenharze
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Topfzeit [min]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)

Biegefestigkeit [MPa]
D 85Shorehärte

103

S5
P7 S15

100
20 13

Gelierzeit [min]
Entformzeit [h]

gut benetzend,
mechanisch widerstandsfähig

20
> 30
12-24

131

37
75
24

transparente 
Oberflächenschicht für 

CFK-Formteile

transparent

D 88
63

S10
S10
100
10

gut streichbar und 
bearbeitbar

35
60

12-24

D 92
78

30
45

16-24

Urmodelle,
Lehren, Negative

weiß blau

S12
S12
100

8

wärmebeständig,
abriebfest, lösemittelbeständig

Vakuumtiefziehformen,
Gießereimodelle

grau

D 88
89

S15
S15 S15 R

100
7 10

bearbeitbar,
gute chemische Beständigkeit

60
150
16

83

25
50
16

Polyester-,
Schäum-, ND-RIM-Formen

grün

D 87
95

S16
S16
100
10

hochabriebfest,
mechanisch widerstandsfähig

20
45
16

Gießereimodelle,
Modellplatten

blaugrau

D 85
73

S19
S19
100
12

hochwärme-
beständig

45-60
150-180

24

Vakuumtiefziehformen,
Spritzgießwerkzeuge

grau

EP-Gießharze
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Druckfestigkeit [MPa]

2,1
96

G30 G32 G33 G37 G49
G30 F3 F4 S10

100
10 5 5 5

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

universell, bearbeitbar,
abriebfest,

geringer Schwund

60
12-16

141

60
24-48

109

45
24-48

139

20
> 12

Gießereimodelle,
Blechzieh-
werkzeuge

schwarz

1,6
112

F4 F2
100

7 17

sehr niederviskos,
hoch füllbar und 

dick gießbar

1.700
70
24

71

2.600
180
48

Hintergießen im 
Gießereimodell- 
und Formenbau

grün

1,7
110

G33
100
10

sehr hart,
hochabriebfest,

sehr schwundarm

10.000
45-60

16

hochabriebfeste 
Führungen

schwarz

2,3
105

F1
100

10

sehr abriebfest,
sehr schwundarm,
wärmebeständig

23.000
90

16-24

109

F4

5

4.600
90

16-24

124

S12

5

15.000
60
12

Frontschichtguss 
für Gießereimodelle 
und diverse Formen

grau

1,1
77

L80 RL80
100

3636

niederviskos, gute
Schlagzähigkeit 

und Maßhaltigkeit

3.000
35

12-16

70

3.000
40
24

schlagzähe Formen 
und Formteile in 

div. Gebieten

milchig-weiß

40.000 40.000 30.000 50.000

Wärmebeständige Gießharze – gefüllt
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Druckfestigkeit [MPa]

G38G36

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

1,8
112*

G38
100

7

gute Fließ- und
Entlüftungseigenschaften 

sehr wärmebeständig

10.500
120

16-24

wärmebeständige 
Formen wie z. B.

Vakuumtiefziehformen

grau

G46 AL

1,7
91

G46
100
25

gut bearbeitbar,
dick gießbar,

wärmebeständig

3.000
20-25
12-16

wärmebeständige 
Formen wie z. B.

Vakuumtiefziehformen

grau

1,7
130*

G36
100

10

bearbeitbar,
dick gießbar,

hoch wärmebeständig

18.000
60-120

24*

135*

L74

6

6.700
60-120

24*

130*

P7

8

pastös
30

16-24*

Vakuumtiefziehformen 
und andere wärme-

beständige Werkzeuge

grau

PUR- und Hinterfüll-Gießharze
Biresin® 

Mischungs-
verhältnis [g]

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskos. [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Druckfestigkeit [MPa]

G46 G48 G48 G48

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

1,7
110

G46

100
25

C

C -

-

gut bearbeitbar,
dick gießbar,
maßgenau

3.000
40

16-24

Urmodelle, Kern-
seelen, Negative,
Gießereimodelle

beige

1,15
94

G55

100
100

-

-

gut bearbeitbar,
hoch füllbar,

abriebfest, schlagzäh

1.500
45-60
16-24

Frontschichtguss für
Blechziehwerkzeuge 
u. Gießereimodelle

opak

1,7
104

G55

100
100

TE-Füller

350

gut bearbeitbar,
dick gießbar,

druckfest

gießfähig
45-60
16-24

Blechzieh-
werkzeuge

beige

1,7
90

G55

100
100

Al-Pulver

250

gut bearbeitbar,
dick gießbar,

druckfest

gießfähig
45-60
16-24

Blechzieh-
werkzeuge

grau

Schnellgießharze – gefüllt
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskos. [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Druckfestigkeit [MPa]

G24G21

Topfzeit [min]
Entformzeit [min]

1,6
80

G24
100
100

gut bearbeitbar,
gute Fließfähigkeit,

sehr geringer Schwund

600
8

> 120

1,7
75

G21
100
15

2.100
5-6
30

Modelle, Kernseelen,
Negative und Musterteile 

großer Abmessung

blau

G25

1,6
80

G24
100
100

700
4-5
30

grün-beige

sehr gut bearbeitbar,
kurze Entformzeit, sehr feines

Gefüge, geringer Schwund

Modelle, Kernseelen,
Negative und Musterteile 

mittlerer Abmessung

hellgrau schwarz

Schnellgießharze – ungefüllt
Biresin® 

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskos. [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]

G26 G27 G27 LV G27 LR G28

Topfzeit [min]
Entformzeit [min]

1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

G26 G27
100 100 100 100 100

100 100

70
3-4

> 30

sehr gut bearbeitbar,
kurze Entformzeit, sehr feines Gefüge,

hoch füllbar

Modelle, Kernseelen, Negative, Musterteile,
detailgetreue kunstgewerbliche Artikel 

kleiner bis mittlerer Abmessung

sehr gut bearbeitbar,
längere Topfzeit, geringer Schwund,

gute Fließfähigkeit, hoch füllbar

Modelle, Kernseelen, Negative 
und Musterteile mittlerer bis 

großer Abmessung

beige beige weiß beige-grau beige weiß beige weiß

Biegefestigkeit [MPa] 40

80
2-3

> 25

45

G27

100

50
2´15´´
> 20

55

G27 w

100

30
2´15´´
> 20

40

G55

80

140
1´30´´
> 15

60

G26

100

35
2´20´´
> 15

45

G27 G27 w

100 100

50
4-5

> 70

40

30
4-5

> 90

80
7-8

2-3 h

41

90
6-7
2 h

40

60
6-7

2-3 h

35

G26 G27 G27 w

100 100 100

Elastomere Gießharze für den Formenbau
Biresin® 

Mischungs-
verhältnis [g]

A

B

A

B

Farbe

Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Shorehärte

U1404 U1404 U1303 U1305 407 410 444

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

1,05
A 40

U1404 U1434
+ U1404

+ U1419 L
U1303 U1402 U1305 G55 G53 KD

80 50 100 100 100 100 100 100

100 100
54
6 8 10 11

32 10 -
15 35 60 53 42 40

3.000
25
24

sehr weich,
hohe Dehnung,

geringer Schwund

Keramikindustrie,
flexible Formen 

und Bauteile

3-Komp.-Mix:
Shore A 40-A 80 

einstellbar

Keramikindustrie,
flexible Formen 

und Bauteile

gummiartig,
nicht feuchte-
empfindlich

Keramikindustrie,
Formen für Betonteile,
elastische Formteile

hochabriebfest,
beschleunigbar 

mit HC586

Verschleißschutz,
Elektronikverguss

abriebfest,
beschleunigbar 

mit HC586

Verschleißschutz,
Elektronikverguss

verarbeitbar über 
2K-Anlage,

schnellhärtend

flexible Formen,
u.a. für 

Kantenverguss

nicht feuchte-
empfindlich,
schlagzäh

Verguss und 
Verkapselung 

technischer Formteile

rötlich-
transparent

hellbeige rötlich-transparent
bernst.-
trans.

farbig-
transparent

creme-weiß grau beige bräunlich

1,3
A 55

3.700
20

> 16

1,05 1,05
A 47

3.000- 5.800
60

24

A 60

90

A 74

100

A 80

100

A 73

7.500
45
16

A 81

4.000
25
16

1,2
A 89

2.300
15-20
10-16

1,15
A 85

700
25-30
16-24

1,1
A 85

800
1´ 15´´

1,5

1,1
A 99  (D 54)

1.500
17

16-24

Elastomere Gießharze für den Gießereimodellbau
Biresin®

Mischungs- [g]
verhältnis

A
B

A
B

Farbe
Eigenschaften

Anwendungen

Mischviskosität [mPas]
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm3]
Shorehärte

Topfzeit [min]
Entformzeit [h]

U1419
U1419 U1320 L

100
16 26

abriebfest, schlagzäh
und reißfest,
gut fließfähig

abrieb- und 
schlagfeste Teile 
und Werkzeuge,
z. B. Kernkästen

farbig-transparent

1,1
A 98 (D 54)

2.800
6-7
1-3

A 96 (D 50)

3.500
25-30

24

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

A 98  (D 54)

2.800
6-7
1-3

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

U1305 B
G55 B
100
95

günstige Physiologie,
abriebfest, schlagzäh

und reißfest, sehr
fließfähig

abrieb- und 
schlagfeste Teile 
und Werkzeuge,

z. B. kleinere
Kernkästen

elfenbein

1,2
D 65

550
6-8

12-16

U1316
U1320 L

100
33

abriebfest, schlagzäh
und reißfest,

lange Topfzeit,
gut fließfähig

abrieb- und 
schlagfeste Teile 
und Werkzeuge,

z. B. größere
Kernkästen

gelblich-transparent

1,1
D 60

4.000
25-30

16

U1320
U1320 L

100
38

hochabriebfest,
sehr schlagzäh 

und reißfest

hochabriebfeste 
Formplatten und 
Kernkästen auch 

größerer Abmessung

hellbeige

1,1
D 67

7.000
20

12-16

A 98  (D

2.800
6-7
1-3

U1320 S

50

hochabriebfestes
Oberflächenharz für
Gießereimodelle und
Kernformwerkzeuge

beige

1,2
D 65

pastös
16

12-16

Mischtabelle Menge an benötigtem Härter in g

Hä
rte

rm
en

ge
 (B

) a
us

 M
is

ch
un

gs
ve

rh
äl

tn
is

Verwendete Harzmenge in g
50
2,5
3

60
3

3,6

70
3,5
4,2

80
4

4,8

90
4,5
5,4

100
5
6
7
8
10
11
12

13,5
14
15
16
17
18
20
22
24
25
26
28
30
32
33
35
36
38
40
45
50
53
54
55
60
64
67
70
75
80
85
90
95

200
10
12

300
15
18

400
20
24

500
25
30

3,5
4

4,2
4,8

4,9
5,6

5,6
6,4

14
16

21
24

28
32

35
40

5
5,5

6
6,6

7
7,7

8
8,8

20
22

30
33

40
44

50
55

6
6,75

7,2
8,1

8,4
9,45

9,6
10,8

24
27

36
40,5

48
54

60
67,5

7
7,5

8,4
9

9,8
10,5

11,2
12

28
30

42
45

56
60

70
75

8
8,5

9,6
10,2

11,2
11,9

12,8
13,6

32
34

48
51

64
68

80
85

9
10

10,8
12

12,6
14

14,4
16

36
40

54
60

72
80

90
100

11
12

13,2
14,4

15,4
16,8

17,6
19,2

44
48

66
72

88
96

110
120

12,5
13

15
15,6

17,5
18,2

20
20,8

50
52

75
78

100
104

125
130

14
15

16,8
18

19,6
21

22,4
24

56
60

84
90

112
120

140
150

16
16,5

19,2
19,8

22,4
23,1

25,6
26,4

64
66

96
99

128
132

160
165

17,5
18

21
21,6

24,5
25,2

28
28,8

70
72

105
108

140
144

175
180

19
20

22,8
24

26,6
28

30,4
32

76
80

114
120

152
160

190
200

22,5
25

27
30

31,5
35

36
40

90
100

135
150

180
200

225
250

26,5
27

31,8
32,4

37,1
37,8

42,4
43,2

106
108

159
162

212
216

265
270

27,5
30

33
36

38,5
42

44
48

110
120

165
180

220
240

275
300

32
33,5

38,4
40,2

44,8
46,9

51,2
53,6

128
134

192
201

256
268

320
335

35
37,5

42
45

49
52,5

56
60

140
150

210
225

280
300

350
375

40
42,5

48
51

56
59,5

64
68

160
170

240
255

320
340

400
425

45
47,5

54
57

63
66,5

72
76

6,3
7,2
9

9,9
10,8
12,15
12,6
13,5
14,4
15,3
16,2
18

19,8
21,6
22,5
23,4
25,2
27

28,8
29,7
31,5
32,4
34,2
36

40,5
45

47,7
48,6
49,5
54

57,6
60,3
63

67,5
72

76,5
81

85,5
180
190

270
285

360
380

450
475

22
24

18
20

16
17

14
15

12
13,5

10
11

7
8

5
6

25
26
28
30
32
33
35
36
38
40
45
50
53
54
55
60
64
67
70
75
80
85
90
95


