SikaBlock® und Biresin® - ldee wird Form

. . .. A M60 M72 braun M72 AL grau M77
® ® ®
SikaBlock M100 M200 M300 M450 M550 M610 SikaBlock M350 M960 M1000 M1050 Biresin B | M6o ‘ 10 ‘ F1 N70 N70 N7
Dichte [g/cm?] 0,1 0,2 0,3 0,45 0,7 0,7 Dichte [g/cm?] 1,2 1,2 1,0 1,0 Mischungs- [a] A 100 100 100 100
Farbe beige beige hellorange orange hellbraun rotbraun Farbe hellgriin blau weiB grau verhaltnis B 30 \ 15 \ 12,5 45 25 100
i i Farbe braun braun alugrau braun
SR einfache Bearbeit- einfache Bearbeit- einfache Bearbeit- - . SRR L . : . ; L
. . e : o . ahnlich wie M550, hohe Festigkeit exzellent frasbar, geringe Dichte, Eigenschaften
sehr einfache Handbearbeitung, barkeit, feine, barkeit, homogene barkeit, dichte feine . . . ) . . . .
. . ) : ) : jedoch hohere Harte und Warme- schlagzah, dimensions- gute Kantenfestigkeit, : N
gleichmaBige Zellstruktur gleichmaBige Oberflache, geringe | Oberflache, sehr geringe o . e s . . sehr gut bearbeitbar, feine dichte
. . und Kantenfestigkeit bestandigkeit sehr gleitfahig stabil gut bearbeitbar, . )
Zellstruktur Staubentwicklung Staubentwicklung und gut lackierbare Oberflache
schwundarm
Anwendungen Design- und Styling- Anwendungen
Stylingmodelle, Formstudien und g . g Design- und Styling- ahnlich wie M550, Blechziehwerkzeuge, GieBerei- Lehren, Formen, Anwendungen maschineller EP-Pasten-
) ) modelle, Grundkorper ) Urmodelle, - . . . . .
Probefrasen, Grundkorper fiir Cubing und DKM modelle, Grundkorper Cubing. DKM zusatzlich Formen-/ modelle, Kernkasten, GieBerei- handverarb. EP-Paste, maschineller PUR-Pastenauftrag auf auftrag auf Grundkorper
fur Design-, Styling- und Claymodelle g . " | fir Cubing und DKM 9 Werkzeugbau Musterteile und Urmodelle und Urmodelle mit F4 auch gieBbar, Grundkorper zur Herstellung von zur Herstellung von
Probefrasen . : : : : :
mit S10 als Kleber Design-, Styling- und Cubingmodellen Design- und Cubing-
Verarbeitungsdaten Verarbeitungsdaten modellen sowie DKM
MaBe [mm]; [/tr] 2000 x 1000 x 100 - 200 1500 x 500 x 50 ; 37,5 1500 x 500 x 50 ; 37,5 MaBe [mm]; [/r] 1000 x 500 x 50 ; 25 1500 x 500 x 50 ; 37,5 Verarbeitungsdaten
2000 x 1000 X 200 f 400 1500 x 500 x 100 ; 75 1500 x 500 x 75 ; 56,25 1000 x 500 x 75 ; 37,5 1500 x 500 x 75 ; 56,25 Viskositat [mPas] | A pastos 12.000 4.500 thixotrop
’ 1500 x 500 x 200 ; 7150 1500 x 500 x 100 ; 75 1000 x 500 x 100 ; 50 1500 x 500 x 100 ; 75 B | pastos | 4.000 <10 150 150 thixotrop
Klebstoff Biresin® Kleber orange Kleber orange Kleber braun Klebstoff Biresin® Kleber HD Resuran 111 Kleber HD Mischung| pastds | pastds |gieBfahig pastos pastos pastos
Misch.-V. 100: 65 100 : 65 100 : 65 Misch.-V. 100: 30 60:40 100: 30 Topfzeit [min]{ 30 15 20 10 (nach masch. Auftrag) 15
Topfzeit 20 min 20 min 20 min Topfzeit 30 min 4h 30 min Bearbeitbar nach  [h]| > 16 > 12 > 16 > 24 > 24 24
Abbindezeit 6h 6-8 h 8-10h Abbindezeit ca.12h 20 h ca.12h Spachtel Biresin® Spachtel braun Spachtel braun Spachtel AL grau Spachtel braun
Spachtel Biresin® Spachtel orange Spachtel orange Spachtel braun Spachtel Biresin®| Spachtel griin Spachtel blau Spachtel weiB | Spachtel AL grau Misch.-V. 100: 2 100: 2 100: 2 100: 2
Misch.-V. 100: 2 100:2 100:2 Misch.-V. 100: 60 100: 60 100:2 100:2 Topfzeit 5 min 5 min 5 min 5 min
Topfzeit 5 min 5 min 5 min Topfzeit 6-8 min 6-8 min 5 min 5 min Abbindezeit > 20 min > 20 min > 20 min > 20 min
Abbindezeit > 20 min > 20 min > 20 min Abbindezeit >2-3h >2-3h > 20 min > 20 min Physikalische Daten (ca.-Werte)
Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte) Dichte [o/cm?]| 0,77 0,7 0,75 0,9 1,45 0,87
Shoreharte D6 D16 D 30 D 50 D 60 D 68 Shoreharte D 82 D78 D75 D76 Shoreharte D 65 D 69 D 67 D 68 D78 D 66
Biegefestigkeit  [MPa] 1 3,5 4] 12 22 30 Biegefestigkeit  [MPa] 100 80 48 20 Biegefestigkeit  [MPa]| 25 32 28 24 35 27

Niederdruck-RIM-Systeme

Vakuum-GieBharz-Systeme

Biresin® A VG 70 U1419 G27 LR G26 G28 VG 185 HT VG 230 VG 280 Biresin® A RG50 RG51 RG52 RG53 RG54 RG53 Fibre RG53 FR-4 RG57 RG59
B G53 U1419 G27 [Go7weiB| G53 | U5 U5 | G53 G56 G55 G55 B G53 U5 | G53 G53 U5 | G53 Us Us Us U5 | G53 U5 | 653

Mischungs- [d] A 100 100 100 100 100 80 90 80 Mischungs- ia] A 100 100 100 100 100 100 100 100 100

verhaltnis B 18 16 100 100 75 | 67 67 | 75 100 100 100 verhaltnis B 18 64 | 70 64 75 | 80 70 60 50 80 | 9 28 | 30

Farbe schwarz gelblich-transparent | beige weiB beige beige schwarz gelblich-transluzent | gelblich-transluzent Farbe schwarz hellbraun schwarz schwarz / beige schwarz schwarz schwarz / beige schwarz / beige schwarz

Eigenschaften flexiblel, simuliert | sehr reiBfest, hohes " " - warmebestandig, schlagzah, hohe steif, sehr sehr steif, biegefest Eigenschaften sehr flexibel, hochschlagzah, hochschlagzah, sehr schlagzéh, sehr schlagzah, sehr schlagzah, |flammwidrig (UL-Test)| steif, biegefest und sehr steif,

. . ) schlagzah, warmebestandig, o . e . , I . : : . . . - . . ) . i :
Gummi, Rickstellvermogen, simuliert PE. PP simuliert PE. PP simuliert Warmeformbestandig- schlagzah, und schlagzah, simuliert Gummi, abriebfest, abriebfest, warmebestandig, warmebestandig, warmebestandig, warmebestandig, | schlagzah, warmebe- | schallabsorbierend,
Weich-PVC simuliert PE, PP ’ ’ PE, PP, ABS keit, simuliert ABS simuliert ABS simuliert ABS, PVC Weich-PVC simuliert PE, PP simuliert PE, PP simuliert PE, PP simuliert PE, PP simuliert ABS simuliert ABS standig, simuliert ABS | simuliert ABS, PVC
Anwendungen S T sehr schlagzéhe | sehr steife Gehause Anwendungen sehr steife Gehduse
Dichtungen, . dinnwandige Teile | dinnwandige Teile | diinnwandige Teile |bestandige Gehause, ) g Dichtungen, schlagbeanspruchte | schlagbeanspruchte Gehause und steifere . . steife Gehduse Abdeckungen und
) zahharte : i : . : . . . : Gehause und und Abdeckungen h . L ) steife Gehause ) ; und Abdeckungen,
Faltenbalge, . mit komplizierter mit guter Warme- | mit guter Warme- | dinnwandige Teile . Faltenbalge, Gehause und Bauteile wie Abdeckungen Gehause und und Abdeckungen | Gehause mit hohen
Formteile . . . o Abdeckungen und | hoher Festigkeit und ) . A und Abdeckungen . ) Z.B.zur
etc. Formgebung bestandigkeit bestandigkeit mit komplizierter . o etc Abdeckungen StoBfanger mittlerer Steifigkeit Abdeckungen mit UL94 V-0 mech. Eigenschaften .
Formgebung andere Formteile Schlagzahigkeit Schallabsorption

Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Mischviskositat [mPas] 900 2.700 50 30 120 110 120 150 1.500 900 600 Viskositat (Harz) [mPas] 1.200 450 1.800 2.200 2.600 6.000 6.000 3.100 12.000

Topfzeit [min] 6 6-7 4-5 4-5 2 140" 4 5 6-7 4 4 Topfzeit [s] 100 50 60 60 95 50 40 40 50 60

Entformzeit [min] 45-60* > 60* 60-90 | 60-90 > 20 > 20 60-90 | 60-90 > 45* 60* 60-90* Entformzeit [min] 15 > 10 > 10 >10 > 10 >10 > 8 > 10 > 10

Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte)

Dichte [g/cm?] 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,2 1,1 1,1 Dichte [g/cm?] 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,3 1,2 1,8

Shoreharte A 70 A 100 (D 54) D70 D70 D75 D71 D79 D79 D 83 D 82 D 84 Shoreharte A 70 D71 D75 D75 D78 D 80 D78 D 81 D 83 D 82 D84 D83 D 85

E-Modul [MPa] 730 925 1.310 1.510 1.500 1.610 1.850 2.300 2.800 E-Modul [MPa] - 570 600 800 1.300 1.400 1.400 1.730 1.850 2.200 2.300 2.300 3.000

..o A S5 S10 $12 S15 S16 S19 .o A LS L80 L74 L84 L89

Biresin Biresin

B P7 | s15 $10 S12 St5 | S15R S16 S19 B| LS | F4 | St0 | S12| 180 | L8OR | S12 L74 184 | S12 | L84T 189

Mischungs- il A 100 100 100 100 100 100 Mischungs- id] A 100 100 100 100 100

verhaltnis B 20 | 13 10 8 7 |10 10 12 verhaltnis B| 12 | 18 | 22 | 16 25 | 25 [ 12 17 5 | 2 | 2 14

Farbe transparent weiB \ blau grau grin blaugrau grau Farbe gelblich-transparent weiB gelblich-transparent gelblich-transparent blau

EREIEL gut benetzend, gut streichbar und warmebestandig, bearbeitbar, hochabriebfest, hochwarme- YA ymversell, : gefult, hochwarmebestandig qnlversell, hohe mech. LRI

: : - . . . . . . . : - . variable Topfzeit sehr maBgenau Eigenschaften und gute maBgenau,
mechanisch widerstandsfahig bearbeitbar abriebfest, losemittelbestandig | gute chemische Bestandigkeit | mechanisch widerstandsfahig bestandig L - nach Temperung . . . L
und Viskositat und formbestandig Warmebestandigkeit warmebestandig
Anwendungen tr"ansparen.te ) Uodelie: VT Polyester-, GiEBercimodele T Anwendungen normale Laml.nate, maBgenaue Laminate Spntzgm@erkzeuqe | ITamlmerform(.aln, Vakuumtlgf- Lam.-Paste zu.r Verstarkung
Oberflachenschicht fur Lehren. Neaative GieBereimodelle Schéumm-. ND-RIM-Formen Modellplatten SoritzaieBwerkzeude Kupplungsschichten fur Lehren und und andere warmebestandige | ziehformen, warmebestandige groBer Negative, Modelle,
CFK-Formteile » e ’ P pritzg g und Hinterfutterungen Modelle Formen Hinterfutterungen Formen und Werkzeuge

Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Topfzeit [min] 20 37 35 30 60 25 20 45-60 Mischviskositat ~ [mPas]| 830 | 350 | 3.500 | 1.230 | 3.400 2.500 2.000 780 390 1.090 590 pastos

Gelierzeit [min] > 30 75 60 45 150 50 45 150-180 Topfzeit [min]| 55 80 10 60 40 45 70 120-150 40 20 60 60

Entformzeit [h] 12-24 24 12-24 16-24 16 16 16 24 Entformzeit )| 12 16 8 12 20-24 20-24 16-20 24 + Temperung 24 24 24+Temp. 24

Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte)

Shoreharte D 85 D 88 D 92 D 88 D 87 D 85 Shoreharte D8 | D80 | D83 | D82 D 86 D 87 D 85 D 85 D 82 D 84 D 86 D76

Biegefestigkeit [MPa] 103 \ 131 63 78 89 \ 83 95 73 Biegefestigkeit [MPa]| 87 88 108 96 72 76 78 120* 76 130 131* 40

Biresin® A G30 G32 G33 G37 G49 Biresin® A G36 G38 G46 AL
B|G30| F3 | F4 | S10 A | PR G33 I | F4 | s12 180 | L8OR B| G | L74 | P7 G38 G46
Mischungs- il A 100 100 100 100 100 Mischungs- [d] A 100 100 100
verhéltnis B|10 ]| 5|55 7 | 17 10 10 | 5 | 5 36 | 36 verhéltnis B| 10 | 6 | 8 7 25
Farbe schwarz grin schwarz grau milchig-weiB Farbe grau grau grau
Eigenschaften universell, bearbeitbar, sehr niederviskos, sehr hart, sehr abriebfest, niederviskos, gute Eigenschaften bearbeitbar, gute FlieB- und gut bearbeitbar,
abriebfest, hoch fiillbar und hochabriebfest, sehr schwundarm, Schlagzahigkeit dick gieBbar, Entliiftungseigenschaften dick gieBbar,
geringer Schwund dick gieBbar sehr schwundarm warmebestandig und MaBhaltigkeit hoch warmebestéandig sehr warmebestandig warmebestandig
Anwendungen GieBereimodelle, HintergieBen im : Frontschichtguss schlagzahe Formen Anwendungen Vakuumtiefziehformen warmebestandige warmebestandige
: : . hochabriebfeste . : o . . )
Blechzieh- GieBereimodell- Fiihrungen fur GieBereimodelle und Formteile in und andere warme- Formen wie z. B. Formen wie z. B.
werkzeuge und Formenbau J und diverse Formen div. Gebieten bestandige Werkzeuge Vakuumtiefziehformen Vakuumtiefziehformen
Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)
Mischviskositat [mPas] |40.000{40.000/30.000{50.000{  1.700 2.600 10.000 23.000 | 4.600 | 15.000 3.000 3.000 Mischviskositat ~ [mPas]| 18.000 | 6.700 | pastos 10.500 3.000
Topfzeit [min]] 60 | 60 | 45 | 20 70 180 45-60 90 90 60 40 35 Topfzeit [min]| 60-120 | 60-120 | 30 120 20-25
Entformzeit [h]] 12-16 | 24-48 | 24-48 | > 12 24 48 16 16-24 | 16-24 12 24 12-16 Entformzeit [h]| 24* 24 | 16-24* 16-24 12-16
Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte)
Dichte [g/cm?] 2,1 1,6 1,7 2,3 1,1 Dichte [g/cm?] 1,7 1,8 1,7
Druckfestigkeit  [MPa]| 96 | 141 [ 109 | 139 | 112 71 110 105 | 109 | 124 70 77 Druckfestigkeit  [MPa]| 130* | 135* | 130* 112 of
Biresin® A G46 G48 G48 G48 Biresin® A G21 G24 G25 Biresin® A G26 G27 G27 LV G27 LR G28
B G46 G55 G55 G55 B G21 G24 G24 B| G626 | G27 | G27 |G27w]| G55 G26 G7 | G7w | G26 | G27 [G27w
C - - TE-Fiiller Al-Pulver Mischungs- il A 100 100 100 Mischungs- [dl A 100 100 100 100 100
Mischungs- A 100 100 100 100 verhaltnis B 15 100 100 verhaltnis B 100 \ 100 100 | 100 \ 80 100 100 100 100 \ 100 | 100
verhaltnis [g]| B 25 100 100 100 Farbe hellgrau \ schwarz blau griin-beige Farbe beige beige weiB beige-grau beige weiB beige weiB
C - - 350 250 i '
, . SRR sehr gut bearbeitbar, gut bearbeitbar, SRR sehr gut bearbeitbar, sehr gut bearbeitbar,
Farbe beige opak beige grau . . et . . . . . )
e ST e T T T kurze Entformzeit, sehr feines gute FlieBfahigkeit, kurze Entformzeit, sehr feines Geflige, langere Topfzeit, geringer Schwund,
’ . ’ o ’ o ’ Geflige, geringer Schwund sehr geringer Schwund hoch fiillbar te FlieBfahigkeit, hoch flllbar
dick gieBbar, hoch fiillbar dick gieBbar, dick gieBbar, g8, GErnger st gernger sewy ! guie HELIanIgKel !
maBgenau abriebfest, schlagzah druckfest druckfest _ _ _
Anwendungen Urmo de?le Kern- Frontschicht us:] fir Anwendungen Modelle, Kernseelen, Modelle, Kernseelen, Anwendungen Modelle, Kernseelen, Negative, Musterteile, Modelle, Kernseelen, Negative
g i . J Blechzieh- Blechzieh- Negative und Musterteile Negative und Musterteile detailgetreue kunstgewerbliche Artikel und Musterteile mittlerer bis
seelen, Negative, Blechziehwerkzeuge . ; o
: : . . werkzeuge werkzeuge mittlerer Abmessung groBer Abmessung kleiner bis mittlerer Abomessung groBer Abmessung
GieBereimodelle u. GieBereimodelle

Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte)

Mischviskos. [mPas] 3.000 1.500 gieBfahig gieBfahig Mischviskos. [mPas] 2.100 600 700 Mischviskos. [mPas] 70 80 50 30 140 35 50 30 80 90 60

Topfzeit [min] 40 45-60 45-60 45-60 Topfzeit [min] 5-6 8 4-5 Topfzeit [min] 3-4 2-3 2157 | 2157 | 17307 2207 4-5 4-5 7-8 | 6-7 | 6-7

Entformzeit [h] 16-24 16-24 16-24 16-24 Entformzeit [min] 30 > 120 30 Entformzeit [min]| > 30 > 25 >20 | >20 | >15 > 15 > 70 > 90 2-3h | 2h | 2-3h

Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte) Physikalische Daten (ca.-Werte)

Dichte [g/cm?] 1,7 1,15 1,7 1,7 Dichte [g/cm?] 1,7 1,6 1,6 Dichte [g/cm?] 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1

Druckfestigkeit [MPq] 110 94 104 90 Druckfestigkeit [MPq] 75 80 80 Biegefestigkeit [MPa] 40 45 59 \ 40 \ 60 45 40 41 \ 40 \ 35

Elastomere GieBharze fiir den Formenbau Elastomere GieBharze fiir den GieBereimodellbau Mehge an hendigtem Harierfn g

Verwendete Harzmenge in g
50 60 70 80 90 100 200 300 400 500
. A U1404 U1404 U1303 U1305 407 410 444 . A U1419 U1305 B U1316 U1320 5/ 25 1 3 | 351 4 [ 451 5 | 10 | 15 | 20 | 25
UL U1404 Biresin B | U419 | U1320L G55 B 01320 L UI320L | 013208 AN 0 0 Y 0 O L - T
+ , ; ; : ,
B u1404 U1434 U491 U1303 Uu1402 U1305 G55 G53 KD Mischungs- d A 100 100 100 100 13 g 468 5%6 6{,34 7§2 180 ;g gg 2(2] gg

Mischungs- A 80 50 100 100 100 100 100 100 verhéltnis B| 16 | 26 % 3 38 50 L T e B v B B e

verhaltnis | B 100 100 54 | 32 | 10 | - 15 35 60 53 12 a0 Farbe farbig-transparent elfenbein gelblich-transparent hellbeige beige 1?;3 6,775 31 99’,485 1?2 1122’,165 11345 % 42é5 gg 67765

6 | 8 |10 1" Eigenschaften L L , . e | 15| 75 | 9 [ 105 | 12 | 135 | 15 | 30 | 4 | 60 | 75

Farbe rGtiich- bernst - farbia- abriebfest. schlagzih gunstige Physiologie, | abriebfest, schlagzah hochabriebfest 'S |96 8 [ 96 [ 112 [ 128 [ 144 | 16 | 32 | 48 | 64 | 80

hellbeige |  rotlich-transparent ' ] creme-weib grau beige braunlich , SUNAGZ8N | oriebfest, schlagzah | und reifest, > g R L B O B L I B B
transparent trans.  |transparent und reiBfest, . . sehr schlagzah = : ’ : :
, NN und reiBfest, sehr lange Topfzeit, : @[ 2] 10 | 12 | 14 ] 16 ] 18 | 20 | 40 | 60 | 8 ] 100

Eigenschaften . . o . _ _ } . gut flieBfahig A e und reiBfest > 2| 11 132 | 154 | 176 | 198 | 22 44 66 88 110

sehr weich, 3-Komp.-Mix: gummiartig, hochabriebfest, abriebfest, verarbeitbar tiber nicht feuchte- flieBfahig gut flieBfahig § 2 IR N 0 N O N N O B
hohe Dehnung, Shore A 40-A 80 nicht feuchte- beschleunigbar beschleunigbar 2K-Anlage, empfindlich, Anwendungen S [ 26| 13 | 156 | 182 | 208 | 234 | 2 | 52 | 78 | 104 | 130
eringer Schwund einstellbar empfindlich mit HC586 mit HC586 schnellhartend schlagzih wendu ieb- ieb- & | 281 14 1168 | 196 1224 | %2 1 26 | 56 | 8 1 112 [ 140

9erng P ) abrieb- und abrieb- und abrieb- und hochabriebfeste hochabriebfestes = o5 [ 1o Lot [ 24 L 2 | %0 |60 | 0110} 10
. schlagfeste Teile schlagfeste Teile . . = : : : :

Anwendungen o . o . o . . schlagfeste Teile Formplatten und Oberflachenharz fur | 331 165 | 198 | 231 | 264 | 297 | 33 ] 66 | 99 | 132 | 165
Keramikindustrie, Keramikindustrie, Keramikindustrie, . . flexible Formen, Verguss und und Werkzeuge, und Werkzeuge, . . . = | 35 175 | 21 [ 245 ] 28 | 315 [ 35 | 70 | 105 | 140 | 175
fexible Formen flexible Formen Formen fiir Betonteile VerschleiBschutz, VerschleiBschutz, ua fiir Verkapselung und Werkzeuge, 2 B. Kleinere 7. B. groBere Kernkasten auch | GieBereimodelle und [ %[ 16 [216 [ 22 | 265 | 324 | 36 | 72 | 108 | 144 | 1a0

. . . .d. “B. Kernkést - B A -2 9 OB A Kernf k 38| 19 22,8 26,6 30,4 34,2 38 76 114 152 190

und Bauteile und Bauteile elastische Formteile SN VR S5 AN Kantenverguss technischer Formteile 2. B. RemnKasten Kernkésten Kernkasten eI || L0 S [ a0l 20 1724 1728 [ % I3 [ 40 [ 80 [ 720 [ 760 [ 00

= 45| 225 27 31,5 36 40,5 45 90 135 180 225
- - = 50| 25 30 35 40 45 50 100 150 200 250

Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) Verarbeitungsdaten (ca.-Werte) g 53] 265 | 818 1 571 1424 | 477 1 55 1106 | 168 | 212 1 265

Mischviskositat [mPas]| 3.000 3.700 3.000- 5.800 7.500 4.000 2.300 700 800 1.500 Mischviskositat [mPas]| 2.800 3.500 550 4.000 7.000 pastos T | 55| 275 | 33 | 385 | 44 | 495 | 55 | 110 | 165 | 220 | 275

Topfzeit min| 25 20 | 60 | 90 [100]100| 45 25 15-20 25-30 115" 17 Topfzet minl| 67 | 2530 6-8 25-30 20 16 S| 57 | o | e[Sy | s | ed | oy | e | sk |3

Entformzeit | 24 > 16 24 16 16 10-16 16-24 1,5 16-24 Entformzeit | 1-3 24 12-16 16 12-16 12-16 R e . e I I

Phymkahsche Daten (ca.-Werte) Phymkahsche Daten (ca.-Werte) Bl oo | 4 %o L 60 b5 1 7 L TS0 1 25 L 0}

Dichte [g/cm?] 1,05 1,3 1,05 1,05 1,2 1,15 1,1 1,1 Dichte [g/cm?] 1,1 1,2 1,1 1,1 1,2 8| 425 | 51 | 595 | 68 | 765 | 85 | 170 | 255 | 340 | 425

Shorehdrte A 40 A55 |A47]A60]A74[AB0] A73 [ Asi A 89 A 85 A 85 A99 (D 54) Shoreharte A 98 (D 54)]A 96 (D 50) D 65 D 60 D 67 D 65 S o S E O O - o S o o B

Sika Deutschland GmbH Tel..  +49(0) 71 25940 492
Fax:  +49 (0) 71 25 940 482
e-mail: tooling@de.sika.com
www.sika-tooling.com

www.sika.de

B Blockmaterialien und Modellpasten
B \akuum-GieBharze und RIM-Systeme
Oberflachenharze und Laminiersysteme
EP- und PUR-GieBharze
Elastomere PUR-GieBharze

Stuttgarter Strafe 139
D-72574 Bad Urach
Germany

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, sowie Irrtum und Druckfehler vorbehalten.



